Kvalifikacni zkouSka — Soustruzeni/soustruznicei kov

Kvalifika éni zkouSka — Soustruznik / soustruznice kai

Standardni délka je jeden den. Zkouska probiha¢ebr¥, vybavené fislusnou technikou, praktick#st
v mist zkousky dle pokyin zkouSejiciho

Kvalifika¢ni zkouSka je wena pro pracovniky ve strojirenstvi, itpracuji na klasickych soustruzich, #te
se zabyvaji strojirenskou vyrobou, maji znalostirientuji se v dané problematiceigadré pro zkusené
strojae se zkuSenostmi v podobnych oborech {nsgustruzniky, fréze, zameniky .... atd...).

SloZeni zkousky Soustruznik / soustruzniceik®B8-022-H) dokladuje znalost prace tehto strojich.

Pro zdjemce o uvedenou problematiku bez zékladmiatosti a zkuSenosti, dopoujeme absolvovat
prislusné kurzy.

Zkouska obsahuje tyto témata dle Narodni soustavywalifikaci:

« Dodrzovani bezpé&nosti prace, spravné pouzivani pracovnich poircek
- Popsat zakladni zasady beapesti prace p obrakEni kovovych materidi
- Pfedvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracloprostedki pouzivanych f obrateni kovovych
materiat

< Orientace v normach a v technickych podkladech pr@rovadéni obrabécich operaci
- Orientovat se v normach a v technické dokumenteggtre vykresové dokumentace (normalizované
souwasti, licovani sotasti, materidly, sestavy, vyrobni vykresy)
- Whotovit jednoduchou skicutpdodrzeni zdsad promitani podle 1SO-Eipadré ISO-A (zvolit vhodny
systém kaétovani a skicu zakotovat)
- Wplnit popisové pole v zavislosti na vélbpolotovaru a pdebného tepelnéhdi chemicko-tepelného
zpracovani satésti, dodrzet sled operaci

 Volba postupu prace a technologickych podminek sotrsizeni, potifebnych nastroji, pomicek a
materiala
- Sestavit optimalni sled operaci technologickéhdymsna rotaéni sowast typu ,Hidel, éep, giruba“
- Zvolit spravny typ nastroje z hledisk&igiuSné operace s vhodnyeznym materidlemdetns geometrie
- Zvolit (vypogitat) ot&ky a posuvy podle normativu
- Zvolit postup vyroby kuZele na strojéstrs vypoitu
- Navrhnout (vypéitat) vyrobu zavitu pomoci tabulek
- Zvolit pomicky a chladici kapalinyi€zné kapaliny, olej)

* Meéfeni a kontrola délkovych rozn¥ri, geometrickych tvani, vzdjemné polohy prvki a jakosti povrchu
- Ur¢it vhodné ngfici metody a vhodné étici a kontrolni progedky podle vykresu obrobku
- Zmefit spravnost délkovych rozini a geometrického tvaru pomoci posuvnéhéritka, mikrometru,
meznich kalibk véetns kontroly jakosti povrchu
- Whodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru ajemné polohy

* Upinani nastrojii, polotovari a obrobkia a ustavovani jejich polohy na fiznych druzich soustruhi a
vyvrtavacek
- Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje vejstro
- Zvolit vhodny upin& obrobki ¢i polotovaf, ustavit a spravhiupnout
- Upnout neroténi polotovary v licni desce nebo Uhelniku
- Upnout polotovar pomoci dilenskéhiigravku
- Provést podegeni lunetou

* Obsluha soustruhi a vyvrtavacek
- Nastavit otéky a posuvy podle normativu
- Nastavit vyrobu kuzele na stroji
- Nastavit vyrobu zavitu pomoci tabulek
- Zhotovit obrobek s wjSimi a vnitnimi valcovymi plochami sigsnosti IT 7, #etrg kuzelu a zavitu a
vngjSiho a vnitniho zapichu
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» OSeffovani a Udrzba soustrutii a vyvrtavacek
- OSetit stroje podle technologickych a beZpestnich norem
- Pripravit stroje podle technologickych a bezpestnich norem (kontrola olejoznigkmazaci plan, kontrola
klinovychiemeri)
- Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit zaiklé zavady

» Uréovani vychozich technologickych zékladen polotovérpied jejich obrabénim
- Ur¢it podle vykresu plochu vhodnou pro technologickdlladnu (TZ) pro dany obrobek
- Stanovit zfisob upnuti polotovaru

* Ruéni ostreni jednok¥itych nastroji z RO a SK
- Popsat zakladriasti nastroje, plochéela, betu
- Zvolit geometrii nastroje v zavislosti na druhu @&tiného materialu, Zfsobu prace, pozadavkna jakost
povrchu
- Zvolit material brousiciho kot@e pro r¢ni brouSeni nastrbjz RO a SK
- Whrousit utvédet tiisky
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