Kvalifikacni zkouSka — Fréz#rézaka kowv

Kvalifika éni zkouSka — Fréz& / frézarka kovii:

Standardni délka je jeden den. Zkouska probiha¢ebr¥, vybavené fislusnou technikou, praktick#st
v mist zkousky dle pokyin zkouSejiciho

Kvalifika¢ni zkouSka je wena pro pracovniky ve strojirenstvi, iitpracuji na klasickych frézkach, kiese
zabyvaji strojirenskou vyrobou, maji znalosti aeptilji se v dané problematicetigadré pro zkuSené
strojae se zkuSenostmi v podobnych oborech {nsgustruzniky, zandaiky .... atd...).

SloZeni zkousSky Frérd frézaka kovi (23-023-H) dokladuje znalost prace dehto strojich.

Pro zdjemce o uvedenou problematiku bez zékladmiatosti a zkuSenosti, dopoujeme absolvovat
prislusné kurzy.

Zkouska obsahuje tyto témata dle Narodni soustavywalifikaci:

Dodrzovani bezp&nosti prace, spravné pouzivani pracovnich pofitek

- Pfedvést a popsat pouziti osobnich ochrannych pracloywomicek, pouzivanych ip obrakEni kovovych
materiab

- Popsat bezpgmost prace i) obrakEni kovovych materidi

Orientace v normach a v technickych podkladech prgrovadéni obrabécich operaci

- Orientovat se v normach a v technické dokument&etns vykresové dokumentace

- Whotovit jednoduchou skicutpdodrzeni zasad promitani dle ISO-Eppdré 1SO-A (nag. systém kétovani)

- Whledat Udaje uvedené v popisovém poli v zavislost volt® polotovaru a pdebného tepelnéhdi
chemicko-tepelného zpracovani &asti, dodrzet sled operaci

Volba postupu prace a technologickych podminek frémani, hoblovani, protahovani a obrazeni,

potiebnych nastroji, pomicek a materiak

- Sestavit optimalni sled operaci pro proveddfglpSné operace frézovani, hoblovani, protahovéthirazeni
na neroténi sowast typu ,skin"

- Zvolit spravny typ nastroje z hlediskéigiuSné operace s vhodnyeznym materidlem

- Zvolit spravné&ezné podminky a pigbné pipravky

- Zvolit pomicky a pomocné hmoty

- Spravré urtit technologické Hdavky pro pipadné nasledné obréti (nag. brouseni)

Mé&ieni a kontrola délkovych rozn¥ri, geometrickych tvani, vzdjemné polohy prvki a jakosti povrchu

- Ur¢it vhodné ngfici metody a vhodné étici a kontrolni progedky podle vykresu obrobku

- Zmefit spravnost délkovych rozini a rozngri geometrického tvaru pomoci posuvnéhctitka,
mikrometru, meznich kalilir ¢iselnikovych achylkorert, vySkongr, zakladni mirky (Johansonovy kostky)

- Zmgfit a zkontrolovat jakost povrchu kompandmi metidly

- Whodnotit na vyrobcich dodrzeni Gchylek tvaru ajemné polohy

Upinani nastroji, polotovari a obrobki a ustavovani polohy na éiznych druzich frézek, hoblovek a dalSich
- Upnout polotovary, ustavit zvolené nastroje vejstro

- Zvolit vhodny upin& obrobki ¢i polotovaf

- Upnout polotovar (sw@nce) pomoci upinek nebo dilenskékipmmvku

Obsluha frézek, hoblovek, obraz&ek a protahovatek

- Zhotovit obrobek frézovanim pomodilitiho pristroje, gimé, nepimé dcleni

- Vrtat a vyvrtat otvory na frézkach s polohovou taleci + 0,1

- Zhotovit obrobek s rovinnymi, pravouhlymi, Sikmymtvarovymi plochami (IT 8, Ra 1,6)

OSefrovani a udrzba frézek, hoblovek, obraZiek a protahovatek
- OSetit stroje podle technologickych a beZpestnich norem

- Provést udrzbu stroje pomoci jednoduchych opratiacvani

- Pripravit stroje podle technologickych a be#pestnich norem

- Provést kontrolu a prohlidku stroje, upozornit zaiklé zavady

Uréovani vychozich technologickych zakladen polotoviérpied jejich obrabénim
- Ur¢it podle vykresu plochu vhodnou jako technologickaitladnu pro dany obrobek
- Stanovit zfisob upnuti polotovaru
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